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Résumé :

La gestion des risques est un processus incontournable de nos jours, pour toutes les
activités industrielles comme pour n’importe quel type de projet. Le principe est d’effectuer un
examen rigoureux et systématique de I’ensemble des processus industriels impliqués dans le
systeme. Dans ce contexte, cette étude s’est basée sur 1’application de la méthode HAZOP.
Cette méthode a pour objectif d’identifier et analyser les différents risques générés par
I’installation de dosage automatique de MGLA, permettant ainsi de mettre en place un
programme de sécurité adapté. Les résultats obtenus a travers cette étude montrent l'importance
de 'application de la méthode HAZOP afin de prévenir les accidents ; améliorer la sécurité de
I’atelier de fabrication ; et garantir par conséquent, un fonctionnement stable et sir de
I’installation.

Mots clés : la gestion des risques, HAZOP, risques générés, installation de dosage automatique.

Abstract:

Risk management is an essential process today, for all industrial activities as for any
type of project. The principle is to carry out a rigorous and systematic examination of all the
industrial processes involved in the system. In this context, this study was based on the
application of the HAZOP method. This method aims to identify and analyze the different risks
generated by the AMF automatic dosing system, in order to implement a suitable safety
program. The results obtained through this study show the importance of applying the HAZOP
method to prevent accidents; improve the safety of the manufacturing facility; and thus
guarantee a stable and safe operation of the installation.

Key words: Risk management, HAZOP, risks generated, automatic dosing system.
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