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Résumé. 

Après plusieurs suivis de moissonnages battages nous avons remarqué le son émis par les 

chocs de grains sur la tôle au niveau du rabatteur ainsi que des grains éjectés par les doigts 

ou leurs supports. C'est pour ces raisons qu'après identification et localisation de ces pertes 

nous avons ciblé notre travail vers la solution pneumatique et d'essayer d'apporter les 

solutions adéquates. Ce travail qui a visé l'estimation des pertes en grains à l'avant de la 

machine a montré que ces dernières augmentent à mesure que la vitesse de rotation du 

rabatteur augmente ; il y a lieu bien sûr de respecter les valeurs du coefficient cinématique.  

Le dispositif consiste à verser les récoltes céréalières et légumineuses sur le tablier de 

coupe des moissonneuses batteuses sans les égrainer. Par le biais de buses spéciales ou 

convoyeur d'air, il se charge aussi des céréales naines et des légumes secs; le jet sortant 

par les canalisations terminales incline les épis vers l'arrière de la table de coupe présentant 

les épis vers le convoyeur de la machine. L'air émanant du compresseur est gardé dans le 

réservoir avant de passer par une canalisation où une électrovanne lui confère des passages 

saccadés avec une fréquence contrôlée. 

Mots clés : Moissonneuse batteuse; rabatteur; égrainer; perte de grains; récoltes. 

                .                                                                                                                            ملخص

مضرب على مستوى  الصفیحة المعدنیة صدمات الحبوب على  الصادرعن صوتال ان بعد عدة متابعات للحصاد والدرس، لاحظنا
. لھذه الأسباب، بعد تحدید ھذه الخسائر وتوطینھا، استھدفنا عملنا نحو الداعم و الحبوب التي تقذفھا الأصابع ى جانب ذلكال الحصاد

ھذا العمل، الذي كان یھدف إلى تقدیر خسائر الحبوب في مقدمة الآلة، أن الخسائر  ھراولة تقدیم الحلول المناسبة. أظالحل الھوائي ومح
ویجب احترام قیم المعامل الحركي  ؛مضرب الحصاد   زادت مع زیادة سرعة دوران  .                                                                                                           

یتكون الجھاز من صب محاصیل الحبوب والنبض على ساحة قطع الحصادات المركبة دون طحنھا. عن طریق الفوھات الخاصة أو 
الناقلات الھوائیة، یتولى أیضا مسؤولیة الحبوب والبقول القزمة؛ تمیل الطائرة التي تخرج من خلال الأنابیب الطرفیة الأذنین نحو 

ن طاولة القطع التي تقدم الأذنین نحو ناقل الآلة. یتم الاحتفاظ بالھواء المنبعث من الضاغط في الخزان قبل المرور عبر الجزء الخلفي م
  أنبوب حیث یمنحھ صمام سولینوید ممرات متشنجة بتردد متحكم فیھ 

 الكلمات المفتاحیة :  حصادة الحصید; فقدان الحبوب , صدفة,مضرب; محصول.

Abstract 

After several follow-ups of threshing harvests, we noticed the sound of grain shocks on the plate at the 

level of the reel as well as grains ejected by the fingers or their supports. It is for these reasons that 

after identifying and localizing these losses we have targeted our work towards the pneumatic solution 

and try to provide the appropriate solutions. This work, which was aimed at estimating the grain losses 

at the front of the machine, showed that the losses increased as the speed of rotation of the reel 

increased; the values of the kinematic coefficient had to be respected.  

The device consists in pouring the grain and pulse crops on the cutting apron of the combine 

harvesters without grinding them. By means of special nozzles or air conveyors, he also takes charge 

of dwarf cereals and pulses; the jet coming out through the terminal pipes tilts the ears towards the 

back of the cutting table presenting the ears towards the conveyor of the machine. The air emanating 

from the compressor is kept in the tank before passing through a pipe where a solenoid valve gives it 

jerky passages with a controlled frequency. 

Key words : Combine harvester; Reel; Shell; Grain loss; Harvests.  


