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RESUME

Les pertes en grains au niveau des moissonneuses batteuses utilisées sont
trés importantes; il y a lieu de localiser exactement a quel niveau de la
machine ces pertes ont fieu, d'identifier les cause et d'apporter les solutions
adéquates. Ce travail qui a cilé l'estimation des pertes en grains a 'avant
de la machine a montré que ces demiéres augmentent &4 mesure que la
vitesse de rotation du-rabatteur augmente; il y a lieu bien siir de respecter
les valeurs du coefficient cinématique A. La vitesse d'avancement de la
machine qui favorise I'alimentation en produit de récolte aide a diminuer les
pertes alors que ces demiéres sont inversement proportionnelles a la
hauteur de position du rabatteur.

Mots clés : moissonneuse batteuse, pertes en grains, vitesse
d'avancement, vitesse du rabatteur, hauteur du rabatteur.
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SUMMARY

Losses in grain harvesting machines used are very important, it is
necessary to locate exactly where in the machine such losses occur, to
identify the cause and provide appropriate solutions. This work has focused
on estimating the loss of grain in front of the machine showed that they
increase as the speed of the reel increases, it should of course respect the
valués of cinematic coefficient A. The speed of the machine that supports the
supply of product helps to reduce harvest losses, while these losses are
inversely proportional to the height position reel.

Works keys : haweéting machine, grain losses, machine speed,
reel speed, reel position. .
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Les machines de récolte des céréales disponibles en Aigérie sont
principalement la « CLAAS Mercator» de fabrication allemande et la
« SABA » de fabrication algérienne. Cette demiére est fabriquée a l'usine de
machines agricoles de Sidi Bel Abbes sous licence « CLAAS ». Ce sont des
machines classiques, conventionnelles. |l existe aussi quelques machines
de firme Case IH « axial flow 1660 » qui travaillent sous pivot dans le sud
algérien chez des agriculteurs privés. Ce sont des machines non
conventionnelles.

Les principales caractéristiques des machines Claas et Saba sont :

Largeur de coupe _420m
. Hauteur de coupe 0,76 -1.50 m
Tablier de coupe “Diamétre du rabatteur 1,05 m
Releveurs d'épis Présents
Diamétre du batteur 450 mm
Largeur du batteur 1250 mm
Organes de Nombre de latte 06
battage Vitesse du batteur 650 — 1500 tr/mn
Longueur du contre- batteur 0414 m
Surface du contre —batteur 0,517 m*
Nombre 04
Secoueurs Longueur 3,50 m
Surface de secouage 450 m?
Type de ventilateurs A palettes
Organes de Diamétre du ventilateur 0,64 m
nettoyage Vitesse de rotation du ventilateur 650 tr/mn
Nombre de grilles 02
Surface de tamisage 315 m?

L'objectif de cet essai est de déterminer les pertes en grains au
tablier de coupe de la moissonneuse-batteuse « Saba » en relation avec le
coefficient cinématique A. Ce coefficient est donné par le quotient de la
vitesse du rabatteur sur la vitesse d'avancement de la machine :

l= vmh
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Les vitesses du rabatteur et d'avancement de la machine doivent
étre appropriées pour éviter des pertes importantes & I'avant de la machine
NYBORG. E.O. and al., 1999. Il est donc intéressant de comprendre
comment évoluent les pertes en relation avec ces deux paramétres. La
hauteur de position du rabatteur influe aussi sur les pertes, il est important
de déterminer la position la plus convenable KLINNER. W.E., 2000.

Les essais réalisés concernent :

- L'influence de la vitesse de rotation du rabatteur sur les pertes ;
- L'influence de la vitesse d'avancement de la machine sur les pertes ;
- L’influence de la hauteur de position du rabatteur sur les pertes.

1. MATERIEL ET METHODES

Cette étude a été réalisée a la station expérimentale de I'lnstitut
Technique des Grandes Cultures (ITGC) de Oued Smar (Alger) et a porté
sur du blé tendre —Variété ANZA-; le rendement était de 47,4 qx/ha. Les
pertes naturelles au moment des essais étaient de 14,7 Kg/ha (0,31% du
rendement) ; Thumidité moyenne du grain était de 16,37%. Pour chaque
essai, on délimite une bande de culture de 100 m de longueur.. Sur cette
bande, on effectue une série d'échantillonnage a raison de 3 répétitions.

Les parameétres prélevés pour chaque essai concement :

- Le rendement théorique (g/m?) : cinq échantillons de 01 m? blé sur
pied on été prélevés sur chaque bande d'essai afin qu'ils
soient battus et pesés ;

- Les pertes naturelles : g/m? ;
- Les pertes au tablier de coupe ;
- L’humidité relative des grains.
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2. RESULTATS ET DISCUSSION

2.1. INFLUENCE DE LA VITESSE DE ROTATION DU
RABATTEUR SUR LES PERTES EN GRAINS DE BLE

Les principaux résultats sont présentés dans le tableau 1.

Tableau 1 : Vitesse de rotation du rabatteur en relation avec les pertes

Vitesse du Pertes au tablier de
rabatteur Capacité Pertes Pertes Hauteur coupe
detravail naturelle totales de coupe

(Kals) s gim’ g/m? (cm)

Trimn  m/s g/m?  Kgha %
17 093 109 2,83 147 287 24,00 140 1480 029
2 121 14 . - 1,86 23,00 1,22 12,25 025
28 1,54 1,79 - 3.85 2,00 2,38 23,8 0,50
36 1,98 230 546 255 3,99 2,9 084
42 231 268 - - 512 28,00 474 4.4 1

Vitesse d’avancement Va = 0,86 mVs
Hauteur du rabatteur H,5, = 860 mm

D'aprés ces résultats, nous constatons que les pertes
naturelles moyennes sont faibles (14,7 Kg/ha) et que les pertes en grains de
blé augmentent @ mesure gqu'augmente la vitesse de rotation du rabatteur
mais restent acceptables dans la mesure ou elles ne dépassent pas 1%.
(Fig.1). Ceci s'explique par le choc que provoquent les lattes du rabatteur
sur les épis de blé entrainant ainsi un égrenage plus important. La vitesse
optimale de rotation du rabatteur varie entre 17 et 28 tr/mn, le coefficient

cinématique A variant entre 1 et 1,79.



72 Annales de I'Institut National Agronomique — EFHamach; Vol. 29 N° 1 et 2, 2008

-
N

Pt=0,035n%- 0,008n +0218
R?=0,95

-

o
[

Pertes en grain Pt (%)
o o o
o N & (-]

17 22 28 36 42

Vitesse de rotation n (tr/mn)

Figure 1 : Influence de la vitesse du rabatteur sur les pertes en grains
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2.2. INFLUENCE DE LA VITESSE D’AVANCEMENT DE LA
MACHINE SUR LES PERTES EN GRAIN DE BLE

Les résultats des essais sont présentés dans le tableau 2.

Tableau 2 : Vitesse d'avancement de la machine en relation avec les pertes

Vitesse m/s 0,46 0,76 0,80 0,94 111
d’avancement
(Va) kmh 167 276 327 3,39 4,00
rotation du

rabatteuVrab ¢ 093 093 093 1,10 1,54

A - 2,02 1,21 1,03 117 1,39
Capacité de
travail q kg/s 150 244 293 3,06 362
Hauteur de
coupe H cm 2460 2210 22,00 26,70 3040
nalzz:teﬁres g/m’ 147 1,47 147 1,47 147

Pertes totales  g/m 11,23 287 2,86 2,75 2,03

gm*> 976 140 139 128 056

Pertes au
tablier de ka/ha 976 14,0 13,9 12,8 5,60
coupe

% 2,05 0,29 029 0,27 0,12

Hrab = cte =860mm
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Les pertes en grain au tablier de coupe diminuent considérablement
a mesure qu'augmente la vitesse d’avancement de la machine (Fig. 2) ; en
effet avec 'augmentation de la vitesse, la machine est bien alimentée en
produit de récolte et les épis coupés ne risquent pas de tomber au sol. Le
coefficient cinématique A doit varier entre 1,2 et 1,4.
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Figure 2 : Influence de la vitesse d’avancement de la machine sur
les pertes en grains au tablier de coupe
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2.3. INFLUENCE DE LA HAUTEUR DE POSITION DU RABATTEUR
SURLES PERTES

Les résultats des essais sont présentés dans le tableau 3.

Tableau 3 : Hauteur de position du rabatteur en relation avec les pertes

Pertes au tablier de

Hauteurde payteurde  Pertes Pertes coupe
Pr‘;sb'gﬁg dr” coupe naturelles totales
u
mm cm g/m g/m gm?® Kgha %
800 23,00 147 5,49 402 40,2 0,85
900 26,00 147 3,46 199 199 042
1000 25,00 147 2,48 1,01 10,1 0,21

Va=0,86 m/s ; Vrab= 22 tr/mn ;A =141

On remarque que les pertes en grain au tablier de coupe sont
inversement proportionnelles a la hauteur de position du rabatteur (Fig.3.),
les pertes augmentent au fur et 8 mesure que la hauteur de position du
rabatteur diminue. En effet & chaque fois que 'axe du rabatteur s’abaisse, le
contact des lattes du rabatteur avec les plantes s'accentue et provoque un
égrenage plus important.

Mais, il existe quand méme des hauteurs qui minimisent les pertes
GOC M., 1998. Ces hauteurs devraient étre choisies de telle fagon que les
lattes du rabatteur touchent les tiges au 2/3 de leur hauteur.
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Figure 3 : Influence de la position du rabatteur sur les pertes en grains

CONCLUSION

Pour minimiser les pertes au tablier de coupe il faut tenir
compte a la fois des réglages de la vitesse de rotation du rabatteur, de la
vitesse d'avancement de la machine et de la hauteur du rabatteur.
Connaissant l'influence de chacun de ces paramétres sur les pertes, i est
aisé de choisir rapidement les valeurs a retenir en relation avec les
conditions de la récolte.

Les valeurs optimales de A qui donneraient des pertes inférieures a
1% devraient étre comprises entre 1 et 1,4 et une hauteur de position du
rabatteurde 1 m.
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