LA MECANISATION DES NETTOIEMENTS-DEGAGEMENTS DANS
LES JEUNES STADES DE DEVEL OPPEMENT DES FORETS DE
PIN D'ALEP.

par F. VERBECK
Département de Foresterie
Institut National Agronomique-Alger -.
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Résumd

Les parties jeunes de nombreuses forets de Pin d'Alep d'Algérie
présentent trés souvent des densités excessives qui se maintiennent
trop longtemps parceque l'élimination naturelle se fait fort mal.Il
est indispensable d'intervenir pour dégager au plus tot les sujets

d'avenir.

L'auteur propose une méthode et une technique de réduction ren-

dant cette opération réalisable et rentable.

L'étude a été menéde selon trois directions différentes. La voie
sylvicole montre 1'urgente nécessité d'intérventions systématiques,
intenses et implantées par bandes étroites ; selon un rythme bien
défini qu'il faudra préciser par expérimentation. La voie technolo-
gique propose une systématisation de 1'abattage et du débardage fon-
dée sur la pénétration des peuplements par un carréyage systématique
de pistes perpendiculaires et de bandes étroites, ol se feront les
actions de dégagement. La mécanisation interviendra au niveau du "dé-
coupage " des tiges au bord de la piste en foret ; ce sera la der-
nitre étape d'une chaine de valorisation & haut rendement, indispen-
sable & la rentabilité économique de la coupeuse et de.toute 1'opé-
ration. Les "chips” seront transportées en vrac et transformées en
panneaux de particules dont les caractéristiques technologiques sont

remarquables.

L'étude économique, trés théorique d'ailleurs, montre que 94-m3
de panneaux peuvent etre fabriqués A partir d'un ha comprenant

60.000 tiges/ha et 198 m3 a partir d'un ha présentant 150.000 Tigés/
ha.

I1 apparait donc possible d'activer la croissance des meilleurs
sujets, de consolider leur enracinement et de préparer ainsi 1'ave-

nir sylvicole de ces peuplements en diminuant le manque de bois brut.
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Introduction .

De nombreuses, forets d'Algérie présentent trop de petits bois;
dans ces parties trop denses la régénération a été trop forte . Pour
que les tiges puissent vieillir de manidre rentable il est urgent de
supprimer rapidement les tiges sans avenir, Or ces opérations ont
ﬁoujours été reportées par crainte des investissements excessifs &
consentir, par crainte des frais élevés en main-d'oceuvre et par man-

que de débouchés pour les produits récoltés.

Actuellement des solutions existent, les petits bois pament etre
découpés mécaniquement dans des coupeuses & haut rendement, les co-
peaux (plus précisément les plaquettes) ont une réelle valeur et sont

recherchés par 1'industrie des panneaux de particules.
Ainsi, il devient possible de débuter la série indispensable des
actiong d'amélioration des peuplements et de las transformer en fo-

rets de production.

T.- Catégoties de dimensions técoltdes en Exploitation forestidre

modezne

L'exploitation forestidre traite actuellement deux catégories de

dimensions :

1.1. Les petits bois destinds suttout aux usines de panneaux de

patticules et aux papeteries ;

1.2. Les bois d'oeurte destinés au sciage, au déroulage et au

tzanchage.
Les dimensions intermédiaires sont utilisées, selon les besoins

des industries aval, en trituration-découpage ou en sciage-esemblage

lamellé-collé ou en assemblage par aboutage.

73



-

L'exploitation des petits bois est une nécessité économique et

sylvicole. ) ) )
2.- Exploitation et valovisation des petits bois

Les exploitants européens considerent que les tiges produisant

moins de 200 dm3 de volume marquent la limite supérieure de cette
catégorie .

Cette donnée concerne les bois ronds débités " en billons" ,volumes
cylindriques de 2 m de longueur jusqu'a un diamétre fin bout de 6 cm
pour le charme, les chenes, le chataignier et les résineux.

Le volume restant, celui de la cime et des branches, est apprécié
d'une maniére indirecte par mesure des masses et conversion en vo-

lumes.

Etudions un exemple, parmi d'autres, de valorisation de taillis
pour alimenter des usines de panneaux de particules. Il concerne 1'ex-
ploitation totale de certains taillis trés productifs et d'autres

trés pauvres. Trois cas ont été étudiés :

a- Parcelles "exploitables " produisant 120 Steres/ha en billons

de 2 m et de 6 cm fin bout, en chataignier ;

b~ Parcelles "d'exploitation peu tentables ", produisant 50 & 120

steres/ha en billons de chene pubescent ;

c- Parcelles non rentables, produisant moins de 50 stéres/ha en

billons de chene pubescent.

Les répartitions moyennes des effectifs de tiges par classes de dia-
métres sont données au Tableau ! pour les trois types de taillis.
Ces tiges ont été exploitées, les unes en billons, lorsque le diametre

était suffisant, et les autres par découpage total Tableau 2.

Les cimes des premitres ont été découpées par la meme occasion . On
obtient ainsi la masse totale en tonnes de bois frais par ha, le volume
total de la masse totale en tonnes de bois frais par ha, le volume total

de la partie aérienne par ha et le volume total moyen de la tige.
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On remarque combien ce dernier est inférieur & 200 dm3. Le vo-
iume réel total de chaque catégorie de tiges est donné au Tableau 3,
il a été obtenu par des analyses de tiges et les valeurs données sont
des moyennes. |
Notons au Tableau 2 toute 1'importance du volume de b01s récupéré par

découpage dans les trois cas.

Tableau 1 .- Effectif des tiges par classes @ 130 em (Awmef 1980)

Qarcelles cas a cas b ' cas ¢

Catégories
de tiges Nbi/ha % | Nbv/ha % Nbz/ha %
@ 130 an en cm
Beuins @<6 1762 4] 3158 60 13000 100
Petites perches

6P <9 1325 31 1425 27 - -
Perches moyennes

L O<I2 650 15 583 11 - -
Grosses petches

2 <@ 563 13 133 2 - -

Total 4300 100 5299 100 13000 100

Tableau 2.- Résultats de ('exploitation (Aumef 71980)

| Teoduits edeoltds | cas_a | cas b | __ cas_¢c._____
En billons T/ha 84 46 5 0
En plaquettes T/ha 73 92 81
Masse totale T/ha 157 138 .81
Uolume total m3 /55;43 117,852 69,2
Narbze tiges 4300 5299 13000
Volume moyen de ' 36,15dm | 22,24 dn?P 5,32 dn?
la tige totale
NB (-) Chene pubescent : 1 T = 0,854 md
(x) Chataigniez : 1T = 0,990 md
(tous moins de | semaine aptés ['abattage )
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Tableau 3.- Catactdristiques noyennes des tiges
Chene Tubescent .- Exploité en billons (jusqu'd 6 em)

cas b et ¢ fin bout
Catégories des | Bitllons Clme et btan-
tiges @ 130 em : ' ches
V.total Masse ' Masse
3 ,
dni Ka Kq
6 -7 8,45 9,88 : 12,58
8§ -9 17,88 20,92 16
10 -11 26,38 30,86 ' 19,48
12 -13 e, 21 51,72 30,90

-
Chataignier : memes conditions

cas a.
6- 7 | 12,46 12,58 | 8,69
§- 9 |20 | 23 L
077 %2,9€ 5,3 75,68
72-T3 78,55 79,35 75,70
14-15 113,18 . | 114,35 | 17,55

 (Avmef Cevras , 1980 )

Dans les fourrds denses et les gaulis de Pin d'Alep, résultant de
régénérations naturelles aprés incendies, les dimensions, au ras du sol;
des tiges, sont nettement plus réduites que 6 cm a 1,30 cm; et il en est
de meme pour de nohbreyses régénérations dg Pin maritime, de cédre, de

chénes lidge, zéen et afards.

Pour connaitre'les classes de diamdtre, les volumes totaux.des ti-
ges et leur nombre & 1'ha, il faudra procéder & diverses exbérimenta-

tions et mesures dans ces régénérations.
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Valorisation des petits bois

En Europe, 1'étude de la valorisation des petits bois a été menée
activement depuis 1970, époque ol le déficit de bois de déchiquetage

a commencé & devenir important .

En effet, 1'industrie des panneaux de particules consommant beau-
coup de matidres premidres on a pensé en réduire le déficit, meme par-

tiellement & 1'aide des petits bois.

Les recherches menées par Cazzé (1974), avec toute la rigueur ex-
périmentale nécessaire, ont étudié les variations de la masse volumi-
que du bois, de la teneur en écorce et des propriétés mécaniques des

panneaux de particules en fonction du diamétre des bois.
Elles ont établi les faits suivants :

1.- Les masses volumiques humide et séche du bois, de six essences
européennes, sont indépendantes du diamétre des bois, si on con-

sidére les valeurs moyennes qui seules comptent en industrie.

2.~ Les masses volumifques humides de 1l'écorce sont proches de celles
du bois, la masse volumiqgue sgéche augmente avec le diamétre des
rondins, glle @st toujours supérieure & la masse volumique du

bois sec ;

3.~ Le volume de 1'écorce en % du volume total est plus important
pour les diametres faibles, il se stabilise dés que le ‘diamétre
atteint 12 cm sur écorce.
I1 existe des différences entre espéces qui sont surtout mars
guées de 2,5 34 5 cm (voir Tableau 4.).
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Des études de ce type devraient etre mendes pour le Pin d'Alep.

4.~ Propriétés mécaniques des panneaux et diamdtres des bois.

Les bois de 3 essences (Hetre, Charme et Epicea) ont été clas-

sés en 4 classes de diametres moyens fort proches par catégories
(Tableau 5.)

Tableau #.- Volume de l'dcorce en & du volume total en fonction de
. diamdtee total.

Volume de l'écorce en & du volume total :

Diamdtze total | de 2,5 d5em| de5a12em de 12 418 om
Epicea 25%al18% 18% & 8% 8 % valeur const.
Hetze et :

Chaure’ 138411 % 1M%37% 7% 36%
Tableau 5 .- Diamdtres moyens par classes (cm)

Essences .

Hotee 3,18 7,80 12,74 17,42
Chaure 4,01 8,15 12,10 17,74
Epicea b 14 7,89 12,32 18,89 om.

Les bois dé ces diverses classes ont servi & fabriquer 216 panneaux,
dont la moitié al'aide de bois non écorcés.
L'étude des flexions statiques montre que le diametre n'a'. aucun effet
et que 1'écorgage améliore trés légerement les valeurs de F; elle mon-
tre que la densité du panneau est le seul facteur faisant varier for-

tement la flexion statique.

5.- Etude des effets de teneurs variables en écorce sur les pro-

priétés du panneau & trois couches homogénes.
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Ii présente 2 couches extérieures totalisant 40 % en volume ,
composées de particules de bois pur et une couche médiane de 60 %
en volume ; celle-ci est réalisée a partir de mélanges & teneur
variable en écorce, soit 0,10,20,40 et 100 % en Ecorce.

Les taux en Ecorce de 0 & 20 % n'affectent pas du tout (pour le
charme) et fort peu (pour le hétre) la flexion statique ; la trac-
tion perpendiculaire aux faces est meme améliorée pour le charme

mais déprimée pour le hetre.
Conclusion

I1 est danc possible de réduire le déficit en bois brut en valo-
risant les petits diamdtres et meme les tr2s petits, mais la renta-

bilité économique de 1'exploitation forestigre doit etre assurée.

3. Comment désecrrer les tiges 7 Aspects théorigques.

3.1. Teuninologie théorique. ‘

I1 n'est pas inutile de reprendre Yes classiques et d'étudier les
définitions et usages des termes techniques désignant les opérations

pratiquées en chaque stade dans le but de déserrer les tiges d'avenir.

Les stades sont les divers états de développement de la futaie équien-
ne, ils sont plus ou moins bien individualisés et se succédent au cours
de 1'avancement en age des arbres qui la composent. Citons : les semis
trés jeunes encore isolés, les semis de petite taille serrés en "bzosse"

les semis formant massif et devenant "foutr:é ".

Ddpressage - Eclaircissage

C'est un terme de pépiniériste, il désigne 1'un des soins & donner

aux planches et aux lignes de plants obtenus par semis ; il consiste a.
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enlever au sécateur ou par arrachage vigoureux, les plants en sur-
nombre en choisissant surtout les plants mal conformés.
Le dépressage, comme action sylvicole est compris dans les dégage-

ments par certains auteurs.

Dégagements de semis

Ces opérations sylvicoles sont pratiquées tres tot, dds que les
tiges des semis se touchent et forment massif, c'est-a-dire des le
stade du fouzié . Elles visent & obtenir un bon assottiment d'essen-
ces ligneuséé présentant surtout 1l'essence principale mais compre-
nant d'autres essences souhaitables ; elles visent & obtenir des in-
dividus vigoureux en éliminant les pieds tarés, malades, infirmes,
elles visent & réaliser une densité de 20.000 & 10.000 pieds & 1'ha,

du moins pour les chenes (Laniez [.,1981).

On supprimera donc un nombre souvent élevé de tiges de 1'essence
précieuse ; on agira en " désetzant nbdérement mais souvent " et sur-

tout par étetage manuel cu mécanique.

Dans les semis d'essences de lumitre on doit intervenir souvent,
tous les ans ou tous les deux ans et sur une période assez longue. On
peut ainsi parler de dégagements précoces et tardifs.

Certains auteurs incluent dans ces opérations le dépressage qui pour-

rait éventuellement etre pratiqué sur les semis en brosse.
Nettoiement s

Ils constituent une succession d'opérations qui débutent dds le

13

stade du " gaulis " et qui visent & favoriser parmi les individus vi-
goureux , ceux qui posseédent les qualités génétiques ™ confoumes aux
buts " économiques et culturaux retenus. On va sdlectionner les va-

leurs individuelles et c'est pour celd qu'ils doivent etre pratiqués
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par des sylviculteurs habiles afin de mieux active:z la croissance
des meilleurs sujets et sauvegarder leurs qualités.

Les nettoiements favoriseront les belles tiges dominantes et co-
dominantes. Le peuplement passera donc du stade bas perchis au
stade haut perchis pendant lequel les opérations seront les dclaiz-

, &
ciles.

3.2, Tewninologie pratique Cas des pinezaies zdgéndides aptrés
incendie

De nombreuses forets de Pin d'Alep présentent de grandes super-
ficies trés denses de jeunes peuplements et de peuplements dont les

diamétres sont réduits, et que 1'on suppose d'age jeune ; ils résul-
tent tous de régénérations par semis aprés incendie.

Certains sont & 1'état de fourté wdcent ; d'autres sont & 1'état de
fouzzd égé ol la densité trés forte est la cause d'une certaine mor-

talité et d'une forme trés mauvaise des tiges.

Flles sont de taille assez grande dépassant 1,50 m, tr2s grele,
arquées, pliant sous leur propre poids ou sous 1'effet du vent et de

la neige.

D'autres parties sont & 1'état de gaulis, la densité d'arbres vi-
vants est toujours trés grande et la forme est meme plus mauvaise par-

ce que les hauteurs sont plus importantes, de 1'ordre de 2,50 m et plus.

Si nous voulons une terminologie correcte et mener des actions

clairement définies nous réaliserons :

1.- des dégagements-dépressages dans les fourrés,
2.- des nettoiements dans les gaulis, dans ce cas
les dimensions des tiges seront plus intéres-

santes pour le découpage.

Nous pensons que les actions dans les gaulis seront les plus nom-

breuses, mais pour souligner la nécessité sylvicole des actions dans
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les fourrés nous utiliserons un terme double : nettoiement-dégagerent.

3.3. Méthodes de nettoiements-dédgagements. Aspects thdoeiques

Lorsque la densité des tiges dans.les gaulis, et souvent dans
les perchis, est de 8,12 et meme 18 tiges au m2 la seule solution
pour déserrer les tiges d'avenir, gqui puisse conjuguer action ra-
pide et traitement de grandes superficies , consiste en une action

systématique.

Dans ces fourrés et gaulis les tiges sont démesurément greles,
souvent arquées et s'appuient obliquement les unes sur les autres.
Les pieds vigoureux et droits sont rares, il faut les dégager au
plus vite mais progressivement afin de donner aux tiges le temps de

consolider leur enracinement et de mieux se lignifier.

Donc, nous préconisons une action systématique par couloits
/ dtzoits, une action intense dans ces couloirs et un intervalle de

temps court entre interventions.

Les nettoiements-dégagements systématiques seront les 1éres ac-
tions sylvicoles d'amélioration de ces peuplements délaissés et nous

les réservans aux fourrés et aux gaulis et meme aux zones “non-azbo-

\
"

zéé§ couvertes par ces morts-bois.

Etudions quelques-unes des variables qui paraissent fondamentales

par leurs effets sur le nettoiement-dégagement.

a.- Le nombze des intewventions

Nous préconisons deux et quatre interventions échelonnées.

Une seule action aura un effet trop brutal ; deux interventions
permettront de déserrer correctement les tiges dans les fourrés et
les gaulis clairs et assez clairs (densité allant de 10.000 & 80.000
tiges/ha) ainsi que dans les zones de morts-bois et d'essences secon-

daires.
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y Dans les densités tres élevées (supérieures & 80.000 tiges par
ha) les tiges sont trop freles et non préparées a 1'isolement et
il faut agir trés prudemment pour les renforcer ; on interviendra

quatre fois.

Dans les forets trés exposées aux vents et/ou & la neige on
peut adopter quatre interventions par bandes perpendiculaires aux

vents dominants.

b.- La propoztion de sutface patcoutue par opdration (voir Fig.l).

Dans les gaulis assez clairs et les morts-bois il semble correct
de traiter 50% de la superficie en une premiére action, ceci permet
une action rapide tout en assurant une protection suffisante du peu-

plement contre les chablis.

On pourrait donc tester ceci :
- 50 % de la surface en 1eére intervention

- 50 % de la surface en 2&me intervention

Dans les cas délicats il semble correct de ne traiter que 25% a la
fois. ‘
Dans ce cas le nombre des interventions est de 4, et la protection du
peuplement est meilleure mais on court le risque de trop prolonger
1'état serré.
Cette proportion serait testée dans les gaulis denses et tr2s denses
(densité supérieure a B0.000 tiges/ha).

e~ L'intensité de ['intewvention dans les couloits

Elle peut etre expérimentée selon deux méthodes et par couloirs

alternants et successifs :

- abattage systématique sur 50% et abattage sélectif sur le reste,
par couloirs alternants successifs

- abattage avec réserves sur 50% et abattage sélectif sur le reste.
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Densités de 10.000 a 80.000 tiges/ha
2 interventions, a 50%

2éme

Cm—— 12re N-D Sys.

2eme

<—  lere N-D Sys.

2&me

lere N-D Sys.

Densités supérieures a 80.000 tiges/ha
4 interventions, & 25%

4éme

eme

2éme
pd lere N-D Sys.
<
4eme
<
T
3eme Sys.
2eme
1ére N-D Sys.
< —_— Y

Ech : 1/100 -

Fig.n°1.- Nombre d'interventions et proportions de surfaces
parcourues (2 largeurs de couloir).
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Etudions ces deux méthodes.

1.~ Le nettoiement-dégagement systématique :

L'abattage total est trds utilisé actuellement, particuligre-
ment dans les éclaircies systématiques de peuplements résineux
(Douglas, Epicea, Pins matitime et sylvestze ) résultant de se-
mis en bandes ou de plantations en lignes.

On enleve tout le matériel de la ligne, quelles que soient les

qualités des tiges exploitées.

Dans le nettoiement-dégagement, 1'abattage total sera appli-
qué par couloirs totalisant 50% de la superficie.
I1 est vrai qu'on risqueAde perdre des tiges de valeur, mais on
peut considérer que leur répartition se fait au hasard et qu'el-

les existent aussi ailleurs.

D'autre part, cette bande bien nettoyée servira de couloir

de vidange des produits et de guide lors des éclaircies futures.

L'abattage avec téserve de certaines tiges

Lorsque les tiges solides sont rares et qu'il est possible de
les placer sur les bords gauches et droits du couloir on peut les
réserver pour autant qu'elles ne genent pas le débusquage des pro-

duits. On les espace correctement et on les élague éventuellement.

2.- Le nettoiement-dégagement sdlectif

Lors du Z&me passage, dans les couloirs non traités, on réser-
ve les tiges solides, meme si leur forme n'est pas trop belle,
1'important est de maintenir un état de massif résistant aux vents.

On maintient les tiges & 1'espacement moyen décidé au protocole

expérimental.
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d.- La largeur des couloits

C'est un facteur qui conditionne de maniere fondamentale la sta-
bilité des peuplements.
Nous proposons d'expérimenter 3 largeurs de couloirs : 2m,1,50 m et
1.m ; elles peuvent paraitre réduites mais les distances moyennes
entre les axes des couloirs traités sélectivement seront de 4,3 et

2 m, distances relativement grandes.

Nous expérimenterons 2m et 1,50 m dans les peuplements "zelati-
vement claizs " (1 & 8 tiges par mz) et 1 m dans les peuplements
trés denses (densités supérieures & 8 tiges allant jusque 18 tiges
au m?). v
Dans les gaulis clairs on expérimentera 2 métres; car un gaulis
clair présente des tiges assez solides, mieux proportionnées, et
susceptibles de résister a un déserrement prononcé, c'est-a-dire

réalisé par couloirs larges.

C'est 1'inverse pour les peuplements trés denses.

Les couloirs larges rendront de grands services lors des éclair-
cies ultérieures, en effet la densité des tiges au bas perchis sera
grande et exigera des éclaircies systématiques par lignes ou par ban-

des.

e.~ L'intervalle de temps entie les actions

I1 ne devrait pas dépasser une année, 18 mois au maximum. Lors de
la période expérimentale il faudrait meme pouvoir expérimenter 6 mois

d'intervalle.

f.- La pait des essences compagnes

Les semis de Pin d'Alep sont le plus souvent denses et monospéci-

fiques et leur tige croit plus rapidement que celle des autres essences
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(chene vett,thuya, généviier). Comme ces dernidres jouent des
roles culturaux et sylvicoles trés favorables nous proposons
de réserver ou de les rabattre & mi-hauteur. Le chene Kewmds

peut etre genant quelque-fois.

g.- Protocole expdrimental théorique

1.- Dans les densités de 10.000 et BO.000 pieds/ha, on ins-
tallera des nettoiements-dépressages intensifs de 2 in-
terventions traitant a chaque fois 50% de la surface,

sur deux largeurs de couleoir scit 2 et 1,50 m.

2.- Dans les densités supérieures & 80.000 pieds/ha, on réa-
lisera deux types de dépressages :

- des nettoiements-dégagements intensifs de 2 inter-

ventions traitant & chaque fois 50% de la surface,

sur une largeur réduite, soit un metre.

- des nettoiements-dégagements progressifs de 4 inter-
ventions traitant & chaque fois 25% de la surface,

sur deux largeurs de couloir soit 1,50 et 1 m.

Remazque

Nous exposons aux paragraphes 4 et 5 les aspects pratiques de
la réalisation de ce protocole.
Le choix des méthodes est fort délicat car il exige du“forestier
un coup d'oeil trés sUr pour définir 1'état actuel de la densité et
de la composition floristique : ce choix ne peut etre fait que par
du personnel formé aux actions sylvicoles.

Mais ces nettoiements-dégagements pourraient etre 1'occasion de

'

débuter " en pratique " une formation forestidre orientde vers la

sylviculture.

Nous limiterons, en un premier temps, toutes les expérimentations:-

aux zones a pente homogéne et relativement faible de 0 & 10 %.
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3.4. Implantation des nettoiements-dégagements et dizections prin-

cipales

Les actions systématiques ne peuvent etre menées sans une implan-
tation précise dans les peuplements ; sinon on ne peut controler ni la
surface traitée ni 1'intensité des coupes et on ne pourra ultérieure-
ment tirer expérience de ces actions.

I1 va de soi que les directions perpendiculaires lisiblement inscri-
tes sur le terrain, dégagées de souille, facilitent grandement 1'im-

plantation des deux types de dégagements.

3.4.1. Dégagement selon le carzoyage systédmatique

I1 importe de faire remarquer tout 1'intéret d'un carroyage systé-
matigue & axes x et y orthonormés et a cloisomement subséquent, tel que
celui implanté dans les forets de Pin d'Alep de Saida pendant les opé-
rations du pré-aménagement (Gzim S.,7982). Nous présenterons les métho-
de¢s de dégagement dans ce cadre au paragraphe 4, il importe de rappe-
ler les catactéiistiques de ce carroyage (voir Fig.2) implanté en foret

par layonnage et bornage aux 4 angles des superficies délimitées :

selon 1'axe N-S longueurs de 350 m ;

- selen 1'axe E-W,largeurs de 300 m ;

- layons de délimitation maintenus & 4 m de largeur parce que leur
pente est trop forte pour un engin tout terrain & pneumatiques ;

- layons de délimitation, reclassés en layons carrossables, et trans-
formés sommairement en plateforme routiére par recalibrage a la
pelle du bull-dozer, mais aussi par comblement de ravins et écre-

tages éventuels.

A Saida lalargeur des layons carrossables est portée 2 8 m . Si la
“—portance est bonne & sec, 1'adhérence superficielle est trés mauvaise

par temps de pluie et ceci se maintient pendant 1 & 2 jours. Il faudrait



‘ 300 m

Cloisons perpendiculaireés

a la longueur

fch : 1/2.000

W
(V)
Q
Cloisons perpendiculaires
a la largeur
B Voir Fig.4.
(Ech : 1/200)
8 m 25 m 2m 4
/]
| ' - —-— -+ 4. -, e -A—J-‘-— - _.}__

Fig.2.- Carroyage du pré-aménagement
des Pineraies de Saida
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gdonc que des layons carrossables soient” recouverts d'une couche de

gravier 20/40 et d'un peu de sable pour porter en tous temps des

camions-bennes pour transport des plaquettes.

- layons de cloisonnement permettant la pénétration des super-

ficies de 10,5 ha, permettant 1l'inventaire et la cartographie

précise des peuplements et 1'étude de leur productivité ; ces

layons sont perpendiculaires & la largeur ou & la longueur ;

ils sont disposés tous les 25 m et mesurent 3 m de largeur.

Ce carroyage convient parfaitement aux nettoiements-dégagements

systématiques associés au découpage ;

Les
fait.

dans les layons de cloisonnement (3m) vont circuler 13 ou

les unités de transport-débardage ;

dans les layons carrossables: (8m) va fonctionner, & poste
fixe, la coupeuse et son moteur ( ou son tracteur -prise de
force); de meme vont y circuler , & vide et en charge, les

engins de transport en vrac des plaquettes.

dans les layons de délimitation (4m) l'unité transport-dé-
bardage effectuera sa manoeuvre de retour, en marche avant,

pour diminuer les temps morts ;

les layons de cloisonnement seront les axes dizecteuzs des

actions.

3.4.2. Nettoiements-dégagements et infrastructure non sys-

témat ique

opérations seront grandement compliquées par cet état de
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I1 faudra délimiter des " supetficies " unitaires de 10 & 15 ha
environ désservies par au moins une voie carrossable, présentant des
zones ol puissent stationner la coupeuse et son moteur et le camion
de transport en vrac (voiz Fig.3).

I1 faudra consentir des investissements en infrastructure routizre :

1.- tracer un axe directeur de 3 & 4 m de large, décapé au bull
pour permettre une circulation de 1'ensemble transporteur
débardeur ;

2.- implanter perpendiculairement & cet axe des layons de délimi-
tation de 4m et de combler les ravins si les risques dis &
1'érosion sont nuls, sinon réaliser busages, gués et ponceaux

"et traiter les zones amont contre 1l'érosion.

3.- perpendiculairement, tous les 25 m, implanter au bull des la-
yons de cloisonnement de 3 m de largeur, les ravins seront aus-
si comblés et les mesures anti-érosives appréciées et réalisées

si besoin.

Les layons de cloisonnement seront ici aussi les axes directeurs

des actions.

Les investissements préalables vont fortement grever le bilan dans
ce cas, mais il serait bon de ne pas imputer ces frais 3 1'opération
nettoiements-dégagements proprement dite, ceci afin de pouvoir établir

un bilan financier réel.

3.5.- Remarque impoitante
Les expériences d'éclaircies systématiques menées selon un schéma

d'une ligne sur 4 et de 1 ligne sur 5 dans divers types de peuplements

ont démontré 1'importance des voies de vidange périphériques compldtes.
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Un layon arriére, perpehdiculaire aux layons de clcisonnement, est
fondamental‘pour diminuer les déplacements improductifs & vide causés
par les lignes borgnes et réduire au minimum les temps de transport en
chafge.

-~ ~

4,- Réalisation des nettoiements-dégagements intensits

I1s seront appliqués aux zones & densité relativement faibles (soit
1 &4 8 tiges au metre carré) et aux morts-bois par couleir paralleles

sur 50% de la superficie.

Nous essayerons la largeur de 2 m qui permet de désserrer plus ra-
pidement, mais qui risque de provoquer des chablis, et nous essayerons
1,50 m qui semble une distance moyenne correcte pour désserrer plus

lentement mais avec plus de sécurité.

Mais comme les tiges sont déja trds greles, trds hautes et de nom-
breuses sont déja courbées ce n'est qu'apreés expérimentation que nous
pourrons opter définitivement en faveur de 2m ou de 1,50 m ou meme

moins (1 m par exemple).

4,1.- Ditection générale des couloirs

Elle sera perpendiculaire & l'axe du layon de cloisonnement (voiz
Fig.2 et 4.).

On réalise un piquetage de cet axe, mais seulement dans la zone qui
sera dépressée et on implante des perpeﬁdiculaires tous les 10 couloirs.
Entre ces axes les mesures s'effectuent au décamétre-ruban ou & la corde
a noeuds.

La largeur du couloir est maintenue & l'aide d'une latte graduée.

”

L'opération " piquetage " est réalisée de part et d'autre du layon ( en -

A et B).
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4,.2.- Coupe et débusquagg . Phase .

En premitére option, on coupera toutes les tiges du couloir, qu'elles
soient belles ou non. o
En # et B un ouvrier blcheron réalise la coupe en inclinant les tiges

vers le massif intact, dans 1l'axe du couloir.

Lorsque les tiges sont détachées du sol il les dégage et les pose

sur le sol & sa droite, toutes dans la meme direction et le méme sens.

I1 n'est prévu aucun fagonnage, les tiges seront découpées telles

qu'elles avec branches et aiguilles lors de la phase 3.

L'aide les prend et les groupe en javelles de 4 & 5 tiges (ou plus
selon leurs tailles) soit au sol soit dans un chevalet et les transporte
ensuite au syst2me de débardage; ceci peut-etre assimilé & un débusquage
trés réduit, phase pendant laquelle les tiges sont transportées manuelle-

ment sur une distance de 12,50 m au maximum.

En deuxiéme option, on pourrait expérimenter une action sélective si
les conditions d'encombrement des couloirs la permettent. Elle consiste a
réserver les tiges robustes en lignes latérales sur les bords gauches et
droits, a les espacer correctement et & les élaguer sur un tiers de la
hauteur. Nous estimons qu'il faudrait tester cette option parce que les

tiges bien conformées et robustes sont rares.

La phase 1 est éiroitement couplée avec la phase fondamentale : le
découpage. La " coupeuse " est une dévoceuse de bois et il est indispen-

sable de l'alimenter en continu pour la rentabiliser.
I1 faudra donc prévoir plusieurs équipes d'abattage-débusquage.

Elles peuvent abattre dans des couloirs débouchant dans le meme la-

yon avec le risque de se gener mutuellement, ou mieux elles peuvent tra-

vailler dans des layons contigus.
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Qutiilage de buchetonnage

Gros sécateur & longs manches, scie égoine, scie A cadre d'acier
a denfure 4 pointes durcies par trempage & haute fréquence, Haches
d'éclaircies ou d'émondage ou & essarter & lames assez légdres et
larges, serpes & bec et serpes & trancher, couteaux & débroussailler,
machettes, croissants lourds, manches, gants de cuir, lunettes de tra-
vail, et éventuellement une scie trongonneuse avec chaine de sécurité

modéle léger ou moyen.

Matéziel d'affatage

Limes plates, limes cylindriques pour affltage des chaines des
" trongonneuses , violon d'affltage, matériel de réparation et d'entre-

—_—

tien des chaines, pierres & aiquiser , étau d'affltage.

Qutillage de débusquage manuel

Crochets & main, pinces & grumes et & rondins, crochets doubles..

4,3.~ Débardage. Phase 2.

Le débardage est effectué dans les layons de cloisonnement de 3m de
largeur. Il peut etre effectué par un tracteur agricole & pneus et re-
morque dont la largeur ne doit pas dépasser 2 m afin de permettre le
chargement latéral. La remorque ddit etre aménagée pour faciliter le dé-
chargement latéral rapide & 1'aide de vérins ou de ridelles latérales

amovibles.
Dn peut aussi débarder & 1'aide de pinces de débardage présentant

deux bras actionnés indépendamment ou simultanément ; elles ramassent,

portent et empilent des tiges de dimensions variées. La plupart des
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modeles s'ouvrent et chargent par le bas ; ils peuvent etre montés
sur le systéme de rele;age & 3 points des tracteurs agricoles. La
commande des pinces est hydraulique, la pression de 1'huile doit
etre de 100,140 & 180 bars, le débit de 13 a 30 1/min. et la puis-
sance du tracteur de 35 & 50 Kw. Un seul modéle de pince de débar-

dage s'ouvre vers le haut et est monté sur un essieu simple tracté.
La remorque ou la pince de débardage est tractée au chantier de

découpage situé prés de la sortie du layon et y décharge les tiges
prés de la goulotte d'alimentation de la coupeuse.

Nombre d’'unités de débardage

Si la coupeuse exige plusieurs équipes en phase /, il faudra aug-
menter celles de la phase 2 et organiser leur rotation pour assurer
1'alimentation continue de la coupeuse et réduire au maximum 1'encom-

brement du chantier de déchargement.

4.4.- Découpage en plaquettes . Phase 3

I1 est réalisé dans des coupeuses & disques ou a tambour, dénom-
mées aussi mais erronément déchiqueteuses, qui coupent le bois en

plaquettes de petites dimensions et de forme parallélépipédique.

Ces machines sont -animées par un moteur autonome ou par la prise

de force du tracteur.

Cet ensemble fonctionnera & poste fixe dans les layons de délimi-
tation de 4m et/ou dans les layons carrossables de 8m; les plus gros-
ses coupeuses ont 275 cm de largeur et il est donc toujours possible
de les alimenter méme latéralement. Mais comme les diamdtres des ti-
ges sont réduits les " chippers " de capacité moyenne allant jusque

22,5 cm suffiront.
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D'aufre’part, comme nous aurons & découper des tiges entieres
présentant souvent des branches a angle d'insertion trés ouvert ou
des branches tordues, il faut que les engins soient munis de dispo-
sitifs d'alimentation assistée qui poussent les tiges vers les cou--
teaux. Ce sont des convoyeurs A chaines, des rouleaux écraseurs 2
piquots ou & cannelures ou & crans, & commande mécanique ou hydrau-
lique, ' I} faut choisir des systeémes efficaces parceque

_c'ést 4 ce niveau que les arrets sont les plus fréquents. Mais en
général dés que le pied de la tige est saisi et entrainé la cime

suit et est facilement déchiquetée.

., Les dimensions des plaquetteé sont variables, elles oscillent

eptre 0,8cm & 2,5 et meme 4cm, mais une possibilité de r2glage est

prévue.

Rendement des coupeuses

S5'il est évident que le rendement d'une coupeuse est fonction de
la puissance de son moteur, il dépend surtout des conditions de son
alimentation. Une étude du découpage de perches entitdres et de houp-
piers entiers provenant de grosses perches en monfre les effets sur

rendements des coupeuses :

-~ effet du rythmé‘: selon que 1l'alimentation scit continue ou
non le rendement passe du simple au double

(voit tableau 6 pattie a.);

- effet de la masse de la tige : le rendement peut augmenter de
moitié lorsque la masse & découper double

(voit tableau 6, pattie b).

Le rendement msximal ne peut etre obtenu que lorsque les conditions

suivantes sont réunies :

1.- plusieurs équipes pour les phases 1 et 2 du nettoiement,

2.- bonne organisation du chantier de déchargement,

98



3.~ dispositif d'alimentation assistée sur la coupeuse,

4,.- bonne organisation de 1l'alimentation de la coupeuse ; ali-
menter en continu, laisser une partie ébranchée a la base
des tiges, passer plusieurs tiges & la fois lorsque le dia-
métre est faible.

Tableau 6.- Rendement d'une coupeuse en fonction de ['alimentation

a.- déchiquetage de perches entidres, tout venant, & base ébranchde

de 14,9 Kg de masse noyenne.

Alimentation Alimentation en
en discontinu continu

Nombze de tiges décou-

pées (perches/ha) .302 570

Masse des daquettes pzo- 4,5 8,5

duites (T/ha)

Volume appatent des pla- :

quettes (map/ha) 05 28,4

b.- Déchiquetages de houppiers entiers de 30 & 27 Kg de masse moyenne

Nombre de houppiers/ha 153 ?
Masse (T/ha) 4,5 12,46
Volume apparent {map) 15,1 41

4.5, Transpott des plaguettes (chips) Phase 4.

La coupeuse éjecte les plaquettes vers la benne tranporteuse par

un conduit orientable et de longueur variable selon les mod&les.

Les plaquettes sont déplacées par la force centrifuge ou/ et sou-
vent par la pression d'un flux d'air entretenue .par des ailettes fi-

xées au disque ou par une soufflerie. La distance d'éjection varie de



53 25 m; c'est la longueur de la goulotte d'éjection par laquel-
le les plaquettes sont projetées en vrac sur le sol ou dans les

bennes.

La soufflerie est utile dans le cas de découpage de tiges mu-

nies de leurs feuilles.

Notons que la matitre ligneuse foisonne lors du découpage;voi-
1a pourquoi le volume s'exprime‘en map, ainsi 1t. de chene pubes-

cent découpé moins de une semaine aprés abattage donne 2,419 map.

Plusieurs systémes de transport existent, mais il importe sur-
tout de réduire les terps motts des chargements et déchargements

inutiles et éviter 1'immobilisation prolongée d'engins colteux :

1.- bennes de transport courantes, un ou deux essieux, trac-
tées, le plus souvent non basculantes et vidées manuel-

lement ;

2.- bennes basculant par 1'arrigére, de 5 a 10 T de charge (6,2

a 14 m> de volume utile), & un ou deux essieux ;

3.- conteneurs & hisser sur chassis de camion par cable ou par
bras télescopique et vidées par basculement par 1'arrigre;
par cable la charge totale est de 20 T (50 m de capacité),
par bras télescopique a potence la charge est de 12 & 24 T
(soit 30 & 50 m° de capacité ) ; 1

4.- remorques tractées vidées par basculement de 14,21 ou\37m3

de capacité ;

5.- remorques tractées vidées par déplacement du coté antérieur

vers l'arridre (fonds mouvant) de 70m° de capacité.

Il faut prévoir des goulottes d'éjection rapidement démontables (pan-
nes) et orientables. '
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4.6, Deuxidme passage

La surface restante sera traitée une période aprés le ler pas-
sage ; on pourrait essayer 6,12,18 et 24 mois, le tout est de don-
ner aux tiges desserrées un laps de temps suffisant pour se conso-

lider.

Cette fois 1l'opération aura un caractire nettement sélectif ,
tout en restant intense ; on coupera toutes les tiges génahtes et
malingres, on coupera aussi les gros bois et autres semenciers ayant
survécu aux incendies. On peut les réserver dans les zones & morts-

bois et dans les “;uldes ",

" L'opération sg:é menée latéralement & partir des couloirs ou-
verts précédémméht,,ﬁn s'efforcera d'espacer les tiges aux distances
‘choisies (1,5,2,2,5; et 3m). Le nombre de tiges enlevées sera tou-
Jjours élevé, ce poiht sera étudié au paragraphe 7.

Position moyenne des atbtes tdservds

Lorsque les arbres auront été espacés correctement ils se trouve-
ront répartis en noyenne autour d'axes espacés de distances doubles

de la largeur des couloirs (voiz Fig. 4.):

- eeux des couloirs de 1m, espacés a Zm,
- ceux des couloirs de 1,50 m, espacés & 3m,

- ceux des couloirs de 2m, espacés 2 4m.

La distance minimale moyenne ne devrait jamais etre inférieure 2
2 metres meme dans le cas des gaulis tr2s denses. D'ailleurs, cette
distance est trés faible si on envisage les opérations ultérieures,

c'est & dire les premidres éclaircies systématiques ou sélectives.

5.- Réalisation des nettoiements-dégagerments progressifs

Ils seront appliqués aux zones & fortes densités; dans ces four-

rés et gaulis les tiges de valeur sont rares, la plupart des tiges
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.sont démesurément greles et s'il est indispensable de les déssertez
il est encore plus impérieux d'agir progtessivement afin d'éviter

les pertes totales par chablis dans le futur.

Nous proctderons selon le protocole expérimental théorique ar-
reté au paragraphe 3.3. F.2, par couloirs paralleles en 4 interven-
“tions traitant 25% de la surface a chaque tour selon le schéma sui-
vant : deux largeurs seront testées soit 1,50 m soit 1m (voiz Fig.5)
la parcelle sera totalement traitée aprés 4 péribdes. Nous essayerons

d'abord la largeur de 1,50 m.
Jéze action

On effectue d'abord, dans l'axe du layon un piquetage, on méne des
perpendiculaires et on délimite des couloirs de 1,50 m ensuite on ré-= .
serve une largeur de 3 couloirs, scit 4,50 m. Et on procéde pour toute

la zone & traiter de la meme manidre alternée (voiz Fig.5).

Dans le couloir de 1,50 m on coupe toutes les tiges, c'est le cou-
loir de nettoiement-dégagement total. Cette action ne différe en rien

au point de vue technique, de celle réalisée au paragraphe 4.
2éme_action

Elle aura lieu au passage suivant ; on va entamer la zone intacte.
On mesure & partir du couloir 1 une largeur de 1,50 m et on y pratique
un nettoiement-dégagement sélectif semblable & celui pratiqué au para-
graphe 4. . \
Le débusquage est facile parce que la bandé 1 est dégagée. Les plants

sont espacés correctement selon le schéma.retenu.
3&me action

Elle aura lieu lors de la 3eéme intervention. On délimite 3 nouveau
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.une largeur de 1,50 m sur la zone intacte et dans ce couloir on pro-
ceéde 3 un nettoiement-dégagement systématique. On débusque les ti- ‘

ges exploitées comme au paragraphe 4.
4éme action

Nous voici & la dernigre intervention, elle traitera la dernigre

bande par nettoiement sélectif.’

A la fin des opérations les tiges seront réparties en moyenne au-
tour d'axes écartés de 3m, (voiz Fig.6), cette distance peut-etre ex-
cessive du moins si la croissance est peu vigoureuse et que les tiges
ne ferment pas rapidement le couvert.

11 faudrait dans les mauvaises classes de productivité prendre des

largeurs de couloir plus faibles, soit 1m soit moins.

6.- Calcul du nombre de tiges & enlever et du volume déliviable

6.1.- Calcul thdorique du nambre de tiges & enlever

La réduction du nombre de tiges ne peut etre décidée qu'aprds expé-
rimentation et suivi de placettes expérimentales.Néanmoins, nous pro-
posons un exemple de calculs applicables & 1 ba théorique d'un meme

état de développement et de densité uniforme.

].- Nettoiement-dégagement intensif & 50%

Choisissons le cas du peuplement présentant 6 tiges au m2 et des

couloirs de 1,50 m de largeur.

- 1&ére action de dégagement : enleve 30.000 tiges par ha,
- 2&me action de dégagement : enléve 2B 333 tiges si on déci-
de de mettre les tiges désserrées & 2,20 m (soit 2m sur

1'axe), le peuplement comptera 1.667 tiges d'avenir.
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Le nombre de tiges enlevées dépend de 1'espacement retenu et de

ld-largeur des couloirs.

L'espacement est projeté sur 1'axe du couloir, il vaut 1,50 ; 2 ;

2,50 et 3m, les résultats sont donnés au Tabléau 7.

Tableau 7.- Nettoierments-dégagements intensifs - Calcul des tiges -
Densité de 60.000 tiges/ha.

Nouve!l espacement

Nombre de tiges -é'l 'ha -

Nouvelle sutface

projeté sur ['axe 'af Trlovdes Enleodes unitaize moyenne
%"o au et au 2éme § en
e;,d‘ passage passage
Lazgeur couloit ¢ 2 m _
1,50 1667 - 30 000 28 333 6 =1,5x4
2 1250 30 000 28 750 = 2x4
2,50 1000 30 000 29 000 10 =2,5 x4
3 833 30 000 |29 167 12= 3x4
Lazgeur couloiz : 1,50 m
1,50 2222 30 000 |27 778 4,5 =1,50 x 3
2 1667 30 000 28°333 6= 2 x3
2,50 1333 30 000 287667 7,5 =2,5 x3
3 1111 30 000 28 889 9= 3 x3
Lazgeur couloir : I'm
1,50 3333 30 000 {26 667 3=1,5 x2
2 2500 30 000 27 500 4= 2 x2
2,50 2000 30 000 28 000 5=2,5 x2
3 1667 30 000: |28 333 6= 3 x2




Ces deux actions donneront dans le délai de deux interventions
(deux fois un an au maximum) un certain nombre de tiges, dont il
faudra tirer parti pour calculer le nombre d'hommes-jours et la

durée de 1'opération.

2.~ Nettoleﬂnnt-dégagénnnt ptogressif & 25%

Le peuplement chaisi présente 15 tiges/m2 et les couloirs sont

de 1,50 m de largeur,

- les 12re et 3&me actions enldvent 75000 tiges par Ha,

- les 2&me et 42me actions enlévent 73.332 tiges s'il est
décidé de mettre les tigeé réservées 4 2,20 m (soit 2m
dans la direction de l'axe) et il restera en moyenne
1668 tiges d'avenir. Le nombre de tiges enlevées dépend
‘de 1'espacement retenu et de la largeur des couloirs, les
résultats sont donnés au Tableau 8 . Ce nombre sera ré-
colté sur une période de 4 interventions soit 2 ans, soit
4 ans, selon 1'intervalle de temps retenu.

6.2.- d@pzéciétion du volume délivrable pat Ha et pat_ an

Difficultés

:Uhe expérimentaﬁipn est certesnécessaire pour définir le type
d'action, son intensité et sa fréquence mais ceci ne nous donne pas
le volume de bois sur pied.

\
En eFfet, nous ne connaissons pas les supetficies téelles des
fourrés, des gaulis, des zones couvertes de mort-bois et nous igno-
rons la densité des tiges-en chacun de ces états sylvicoles ainsi

que le volume de la tige moyenne.

107



Tableau 8.- Nettoiements-dégagermnents progessifs- Calcul des tiges
Densité de /50.00Q tiges/ha

Nouvel espacement
projetéd sur l'axe

Nombre de tiges & ['ha

Nouvelle suz-
face unitaize

37500

(m i% Enlevdes par action _moyenne 3 en
e, - , A
g% le 2e 3e ‘4e
Eazgeqz couloiz : |1,50m -
1,50 2222 37 500 {36389 37500 36369 4,5 =1,5x3
2 1668 37 500 |36666 137500 36666 6 = 2x3
T 2,50 1334 37500 36833 |37500 {36833 7,5=2,5x3
3 1112 37500 |36944 |37500 136944 9 = 3x3
Largeur couloiz : [l m
1,50 3334 37500 35833 37500 |35833 3 =1,5x2
2 2500 37500 136250 137500 36250 4 = 2 x2
2,50 2000 37500 [36500 37500 136500 5 =2,5x2
3 1668 36666 137500 36666 6 = 3x2

Ce volume doit 8tre converti en plaquettes et d'autres facteurs

interviennent. Le rendement de 1'abattage doit etre mesuré dans di-

verses densités de tiges par des études de productivité de chacune

des phases des paragraphes 4 et 5. Le rendement des unités de " dé-

batdage " et surtout de la coupeuse ne peut etre apprécié que dans

les conditions concrétes des cadences de leur alimentation.

La méthode du cloisonnement systématique mise au point et prati-

guée dans les pineraies de Saida dans le cadre du pré-aménagement est
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la seule qui puisse donner rapidement une carte précise des diffé-

rents stades de la végétation forestidre (voiz Fig./). Des sonda-

ges: statistiques , étudiant la: densité moyenne des tiges, donne-

ront les cartes de densité des tiges dans ces différents stades de

déveldppemenf.

éssai'théozique de calcul de volume

Imaginons 2 cas théoriques, appliquons 2 traitements différents

et voyons quel est le volume de bois et de panneau de particule pro-

duit.

1.~

Ceci en

2.-

Cas de 1 ha de gaulis homogéne, densité moyenne de 60.000
pieds/Ha, nettoiements-dégagements intensifs & 50% par cou-
loirs de 2m de large, tige moyenne de 4cm de diamdtre moyen
et de 2,50 m de longueur, les tiges désserrées occupent

2,5 x 4 m2 : '

volume total sur écorce exploité : 185,26 m3'

Masse totale de bois humide et écorcé correspondante

(teneur de 71 % par rapport au poids sec ) : 131,164 T

Volume de panneau (de densité 650 Kg/m>) fabriqué :
93,690 m .

deux - interventions.

Prenons un gaulis homogtne, trés dense, de densité moyenne

~ de 150.0000 pieds/ha, nettoiements-dégagements progessifs

4 25% en 4 opérations, par couloirs de 1,50 m de large,les

tiges réservées occupent 2,5 x 3m2;

Les donriées générales sont celles de cas précédent, voici les résul-

tats ocbtenus :
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lnterventions

lére 2éme 3ome #6me | Total

~Nombze de tiges enlevdes| 37.500| 36.8331 37.500| 38.833 148,666

“Volure total sur écotrce

cottespondant (en métze ,
cube) 117.81 (115.71 {117.81 |115.7] | 467.04

-Masse de bois hunide et
dcotcd exploitée (en

tonne) 69.84 | 68.60 | 69.84 | 68.60 | 276.88
-Volume de panneau fabei- :
qué (en mdtze.cube) 49.88 | 48.99 | 49.88 | 48.99 | 197.74

7.- Conclusions

Les peuplements jeunes ou du moins de diamétre réduit nécessi-
tent d'urgence des actions de désserrement si on veut fonder sur eux
1'avenement de forets de production traitées selon les ragles de la
sylvieculture.

Mais $'il faut faire vite il convient d'etre prudent eu égard aux

risques de chablis.

Apres nettoiement-dégagement les densités seront encore tres
élevées du moins si on ‘envisage les opérations sylvicoles ultérieures
&4 savoir les éclaircies. Le massif se fermera et elles devront sans.

tarder etre mises en place.

Les nettoiements-dégagements sont devenus une nécessité économi-
que surtout depuis ¢ue les recherches ont montré que les trés petits
bois convenaient parfaitement & la fabrication des panneaux de par-

ticules.

Mais ils ne peuvent etre entrepris que s'ils sont rentables du
point de vue éconoquue On doit assurer la rentabilité de 1l'exploi-

tation forestizre et} assurer le tzavail en continu de la coupeuse aus-

si bien & son amont qu'a son aval.
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Les calculs de volume sont théoriques mais ils montrent que la
productlon de matlére 1lgneuse peut etre trés 1mportante Mais il
est trds difficile de donner un volume annuel de production aux

usines utilisattices.

Trop de variables subsistent, trop de facteurs sont encore to-
talement inconnus pour le fixer avec certitude ; 1'hétdzogénéitéd

des peuplements est la reégle fondamentale.

La bonne marche des usines exige une alimentation continue en
matidre premidre qui peut etresassurée par les bois ronds importés,
par les bois ronds des forets locales et par la masse des plaquet-
tes provenant des petits bois. Cette masse de chips devrait etre
traitée en priorité, vu l'urgence sylvicole, et les bois ronds en-
suite ; ceci  jusqu'a ce que le volume de chips produit soit bieh‘
connu. La gestion des stocks sera réalisée au mieux afin de réduire

"les importations de bois ronds de petites dimensions.

La matigre ligneuse découpée en plaqUettes demande & etre " zaf-
finde " dans des coupeuses & anneaux produisant les particules di-

mensionnées exigées par la fabrication des panneaux.
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